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Beschreibung 

[0001] Die Erflndung betriflt eine Zange zurn Bearbel- 
ten von Leiterenden. 

[0002] Aus DE-A-2 149 167 ist eine Kniehebelzange s 
mit linearem Arbeitsweg zum Pressen, Loch en, Tren- 
nen bekannt, insbesondere zum Herstellen nicht losba- 
rerelektrischerLeitungsverbindungen, Hulsen-, WQrge- 
und Endverbindungen. Der Zangenhopf dieser Kniehe- 
belzange Ist aus flach aufeinanderliegenden, ebenen 10 
Formplatten gebildet, die in ihrer Lage zueinander durch 
sie durchsetzende Stifle, Boizen, Schrauben Oder Nie- 
ten gesichert sind. 

[0003] Eine Zange mit etner axial verschiebbaren Cr- 
imptrommel ist bereits in EP-A-0 540 880 sowie der 1$ 
Deutschen Patentanmeldung DE-D-59 204 908 dersel- 
ben Patentfamilievorgeschlagen worden, die nach dem 
Prioritatstag der vorliegenden Anmeldung veroffentlicht 
wurden. Diese Zange enthalt zwei relativ zueinander 
bewegbare Handgriffe, mehrere Bearbeitungsstationen 20 
zum Bearbeiten.der Leiterenden und eine Antriebsein- 
richtung, Ober die bei Betatigung der Handgriffe die Be- 
arbeitungsstationen antreibbar sind. Von den genann- 
ten Bearbeitungsstationen ist wenigstens eine als axia) 
verschiebbare und drehbar gelagerte Crimptrommel 25 
ausgebfldet, die in axial verschobener Steliung Ober nur 
einen Bearbeitungsvorgang mit der Antriebseinrichtung 
kuppelbar und in dieser Steliung Ober einen radial von 
ihr abstehenden Flansch verriegelbar ist. 
[0004] Es hat sich gezeigt, daB insbesondere bei hau- so 
fig beanspruchten Zangen die Verriegelungseinrichtung 
hinsichtlich ihrer VerschleiBfestigkeit einer noch we'rte- 
ren Verbesserung bedart. Auch soli eine noch sicherere 
ZufOhrung von mit den Leiterenden zu vercrimpenden 
Kontaktelementen unterschiedlichen Querschnitts ge- 35 
wahrleistet sein, wenn diese im Gesenk am Umfang der 
Crimptrommel eingelegt werden. Ist eine der Bearbei- 
tungsstationen als Abisolierstation ausgebildet, so soli 
darOber hinaus der Abisoliervorgang dadurch weiter 
verbessert werden, daB er praktisch nicht mehr wegab- 40 
hangig gesteuert wird, urn glelchmaBigere Abisolier- 
kralte zu erzeugen und den Bedienungskomfort der 
Zange zu erhohen. 

[0005] Nach alledem liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, die Zange so weiterzubilden, daB sie eine 45 
welter verbesserte Betriebszuverlassigkeit aufweist. 
[0006] Mit der in Anspruch 1 definierten, erfindungs- 
gernaBen Zange lassen sich Leiterenden in unter- 
schiedlicherWeisebearbeiten, wobeieinzelne Bearbei- 
tungsf unktionen der Zange wahlweise zuschaltbar sind, so 
und zwar unmittelbar durch den Bewegungsablauf beim 
Bearbeitungsvorgang. Dabei ist wenigstens die Crimp- 
station mit Hilfe eines zu bearbeitenden Letts rendes mit 
der Antriebseinrichtung kuppelbar. Die Kupplung der 
Crimpstation mit der Antriebseinrichtung erfolgt unmit- 55 
telbar im Zuge der Bewegung des Leiterendes bzw. un- 
ter Verwendung des Leiterendes selbst, so daB vom Be- 
nutzer keine weiteren Einsteltvorgange durchgefOhrt zu 



werden brauchen. Bei der Zange sind also mehrere 
durch die Antriebseinrichtung antrerbbare Bearbei- 
tungsstationen vorhanden, von denen jedoch nicht alle 
permanent mit der Bewegung der Handgriffe Ober die 
Antriebseinrichtung angetrieben werden. Mindestens 
die Crimpstation blelbt solange von der Antriebseinrich- 
tung entkuppelt, bis sie tatsachlich bendtigt wird. 
[0007] Um die Betriebssicherheit dieser Crimpstation 
zu verbessem, erstreckt sich erfindungsgemaB der 
Flansch Ober den gesamten Umfang der Crimptrommel, 
wobei im Flansch wenigstens eine Ausnehmung einge- 
bracht 1st. Eine am Zangen korper test angeordnete und 
dem Flansch radial gegenQberliegende Arret iernase 
greift dabei in un verschobener Axialstellung der Cr- 
imptrommel in die Ausnehmung und bis nahe der Man- 
telflache der Crimptrommel hinein, wahrend die Arre- 
tiernase bei axial verschobener und gedrehter Steliung 
der Crimptrommel Ober deren Mantelflache zu liegen 
kommt und den Flansch hintergreift. 
[0008] Im Gegensatz zur herkomm lichen Ausbildung, 
bei der der Flansch durch radial abstehende Laschen 
gebildet ist, zieht sich dieser Flansch jetzt Ober den ge- 
samten Umfang der Crimptrommel, so daB er eine gro- 
Bere mechanische Festigkeit aufweist. Er kann nicht 
mehr so schnell verbis gen, so daB sich eine wesentlich 
verlangerte Lebensdauer der Crimptrommel und damjt 
der gesamten Zange ergibt. 

[0009] Die Arretiemase greift radial in die Ausneh- 
mung ein und ist ortsf est am Zangengehause angeord- 
net. Sie kann im Bedarfsfall in einfacher Weise ausge- 
wechselt werden, da sie von Anfang an als VerschteiB- 
bzw. Ersatzteil konzipiert worden ist. Bei der herkomm- 
lichen Zange konnten die entsprechenden Arretierwan- 
de nicht ausgewechselt werden. Sie waren unlosbar am 
Zangengehause bef estigt. 

[0010] Die Arretiemase kann bei der erfindungsge- 
maBen Zange vorzugsweise formschlOssig in die ge- 
nannte Ausnehmung eingreifen, um die Crimptrommel 
im Ruhezu stand hinsichtlich ihrer Drehstetlung exakt zu 
positionieren. In jedem Fall greift die Arretiemase aber 
nur soweit in die Ausnehmung ein, daB sie bei Axial ver- 
schiebung der Crimptrommel und nach anschlleBender 
Drehung der Crimptrommel noch Ober deren Mantelfla- 
che gelangt. Durch die Arretiemase wird also nicht die 
Drehung der Crimptrommel behindert, wenn diese axial 
verschoben worden ist. 

[0011] Am Umfang der Crimptrommel konnen sich 
mehrere Gesenke zur Aufnahme von autzucrimpenden 
Kontaktelementen unterschiedlichen Querschnitts be- 
finden, z. B. zum Aufcrimpen von Aderendhulsen, sowie 
eine entsprechende Anzahl von Ausnehmungen im 
Flansch: von denen jeweils eine ein em Gesenk zuge- 
ordnet ist und in vorbestimmten Abstand zu diesem 
liegt. 

[0012] Hierdurch wird erreicht, daB die Crimptrommel 
Immer dann In ihrer Drehstei lung arretiert werden kann, 
wenn sich ein Gesenk in einer fOr alle Gesenke vorge- 
sehenen Ladeposition bef indet. In diesem Fall greift die 
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Arretiemase in eine Flanschausnehmung. die einem 
anderen Gesenk zugeordnet ist. 
[001 3] Die Ausnehmungen im Flansch konnen in wei- 
tere Ausnehmungen munden, die sich am Umfang der 
Crimptrommel und in vorbestimmten Abstand zu einem 
Gesenkbefinden, wobei der Abstand so gewahlt ist, daG 
ein Crimpstempel in die weitere Ausnehmung einge- 
fuhrt wird, wenn sich das zugeordnete Gesenk In der 
Ladeposition befindet. Die Ausnehmung fur die Arretier- 
nase und die weitere Ausnehmung fur den Crimpstem- 
pel lassen sich in einem Arbeitsgang erzeugen, wo- 
durch sich die Herstellungskosten der Crimptrommel 
verringern. 

[0014] Nach einer sehrvorteilhaftenAusgestaltung 
der Erfindung ist die Arretiemase einstOckig mit einem 
Haltebugel verbunden, der bis in die Crimpposition der 
Crimptrommel gefuhrt ist und dort nahe an ihrer Man- 
telflache Iiegt. 

[001 5] Durch diesen Haltebugel laGt sich ein aufzucr- 
impendes Kontaktelement sicher position ieren, wenn 
dieses in einem Gesenk Iiegt, das in die Crimpposition 
gefuhrt word en ist. Das Aufcrimpen eines Kontaktele- 
ments auf ein Leiterende kann dann noch genauer er- 
folgen, was zu einer hoheren Betriebssicherheit der 
Zange fuhrt. 

[0016] Vorzugsweise warden die Arretiemase und 
der Haft ebu gel von zwei im Abstand und parallel zuein- 
ander liegenden Stangen getragen, die parallel zur Cr- 
imptrommelachse verlaufen und am Zangengehause 
befestigt sind. 

[0017] Die parallelen Stangen werden mit einem En- 
ds in vorberertete Offnungen hineingesteckt, die sich im 
Zangengehause seitiich befinden. Die die Arretiemase 
tragende Stange ist zusatzlich am anderen Stangenen- 
de im Zangengehause geiagert. Ein Austausch von Ar- 
retiemase und Haltebugel laGt sich dadurch in beson- 
ders einfacher Weise bewerkstelligen. Durch die beiden 
parallelen Stangen wird daruber htnaus eine Drehsiche- 
rung von Arretiemase und HaltebOgel erhalten, was zu 
einer exakten Positionierung dieser beiden Elemente 
fuhrt. Die Stangen erzeugen femer eine gewisse Vor- 
spannung fOr den Haltebugel. wenn ein in einem Ge- 
senk liegendes Kontaktelement in die Crimpposition ge- 
fuhrt wird und dabei radial nach auGen gegen den Hal- 
tebOgel drQckt. Das Kontaktelement wird dadurch be- 
sonders sicher im Gesenk fixiert, und zwar unabhangig 
von der QuerschnittsgroGe des Kontaktelements. 
[001 8] Die Arretiemase kann nach einer weiteren vor- 
teilhaften Ausgestaltung der Erfindung einstOckig mit ei- 
nem aus dem Zangengehause herausragenden Stell- 
hebel verbunden sein, urn die Crimptrommel zu entrie- 
geln bzw. drehen zu konnen, wenn diese sich in ihrem 
Nonmalzustand. befindet, also nicht axial verschoben 
bzw. nicht mit der Antriebseinrichtung gekuppeit ist. 
Wird der Stellhebel betatigt, so wird die Arretiemase aus 
der Ausnehmung im Flansch der Crimptrommel heraus- 
gefQhrt. so daG jetzt ein gewOnschtes Gesenk in die La- 
deposition gebracht werden kann, und zwar durch Dre- 



hung der Crimptrommel von Hand. 
[0019] Vorzugsweise sind Arretiemase. Haltebugel, 
Stangen und Stellhebel durch ein einziges Kunststoff- 
Spritzteil gebildet, das sich besonders kostengQnstig 

s herstellen laGt, so daG es sich bevorzugt ais 
VerschieiGelement verwenden laBt. 
[0020] Nach einer weiteren sehr vorteilhaften Ausge- 
staltung der Erfindung ist zur weiteren Erhohung der Be- 
triebssicherheit der Zange eine crimptrommelgesteuer- 

io te Transporteinrichtung zum ZufOhren von bandformig 
miteinander verbundenen Kontaktelementen zu einem 
Gesenk mit einem Transporthebel versehen, der an sei- 
nem zur Crimptrommel weisenden Ende einen zwi- 
schen die Kontaktelemente greifenden Ansatz aufweist 

is sowie an seinem anderen Ende unterhalb erier Trans- 
portplatte angelenkt ist, wobei zwischen Transportplatte 
und Transporthebel eine diese Elemente spreizende 
Druckfeder Iiegt. 

[0021] In Obereinstimmung mit der Drehbewegung 
20 der Crimptrommel wird die Transportplatte von der Cr- 
imptrommel weg und zu dieser zurucktransportiert, wo- 
bei dann beim Rucktransport der Transporthebel das 
nachste Kontaktelement mitnimmt und in das Gesenk 
hineinschiebt, das Jetzt in der Ladeposition Iiegt. Der 
2S Transporthebel ist relativ stab i I ausgestaltet bzw. be- 
steht aus einem steif en Arm, so daG ein einwandfreter 
Transport der Kontaktelemente bzw. AderendhOlsen in 
Richtung zur Crimptrommel gewahrleistet ist. 
[0022] Die Druckfeder kann z. B. einen Dorn wendet- 
30 artig umgeben, welcher mit dem Transporthebel fest 
verbunden ist und die Transportplatte durch ragt. Dabei 
stutzt sich die Druckfeder einerseits an der Unterseite 
der Transportplatte und andererseits am Transporthe- 
bel ab. 

3S [0023] Nach einer weiteren und ebenfalls sehr vorteil- 
haften Ausgestaltung der Erfindung ist zur Erhohung 
der Betriebssicherheit der Zange im Bereich des zur Cr- 
imptrommel weisenden Endes des Transporthebels ein 
die Kontaktelemente niederhaltender Druckstempel 

40 vorgesehen. 

[0024] Durch diesen Druckstempel wird verhfndert, 
daG sich Kontaktelemente, die durch den Transporthe- 
bel in Richtung zur Crimptrommel gedrOckt werden, vbr 
der Crimptrommel aufbaumen konnen, wenn ein Ge- 

*s senk aus der Crimpposition in die Ladeposition durch 
Drehung der Crimptrommel zuruckgef uhrt wird, die La- 
deposition aber noch nicht erreicht hat. 
[0025] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist der 
Druckstempel an einem Ende eines oberhalb der Trans- 

so portplatte liegenden Tragarms befestigt, dessen ande- 
res Ende an einer Querwand geiagert ist, die die Bewe- 
gung der Transportplatte in Richtung zur Crimptrommel 
begrenzt. 

[0026] Hterdurch wird eine enge bauliche Einheit von 
55 Druckstempel und Transporteinrichtung erhalten. 

[0027] Oberhalb des Tragarms kann ein Rastschieber 
angeordnet sein, urn Ober den Tragarm die Hdhenlage 
des Druckstempels voreinzustellen. Die Lage des 
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Druckstempels senkrecht zur Transport richtung der 
Kontaktelemente bzw. AderendhOlsen kann dann in 
Obereinstimmung mit dem Durchmesser der Kontakt- 
elemente bzw. AderendhOlsen gewahlt warden, 
[0028] Zu diesem Zweck befindet sich an der Unter- 
seite des Rastschiebers ein Ansatz mit einer sen rag ver- 
laufenden Fuhrungsnut, in die ein am Tragarm befestig- 
ter Zapfen eingreift. Da die Hohenlage des Rastschie- 
bers, der auGen am Zangengehause befestigt ist, un- 
verandert bleibt, laftt sich bei dessen Horizontalbewe- 
gungdie Hohenlage des Druckstempels verandern, und 
zwar infolge der sen rag verlaufenden FOhrungsbahn, in 
der der Zapfen gef uhrt wird. Dabei ist allerdings die Ver- 
tikafbewegung des Tragarms so begrenzt, da8 dieser 
nicht gegen die Transportptatte der Transportein rich- 
tung schlagt. 

[0029] Nach einer weiteren Ausgestattung der Erf in - 
dung ist eine andere der Bearbettungsstationen eine 
Abisoiierstation, die eine schwenkbare Klemmbacke 
aufweist, wetche.Ober ein zwischen Antriebseinrichtung 
und beweglicher Klemmbacke tiegendes Kniegelenk 
antreibbar ist. Mit Hilfe dieses Kniegelenks laftt sich im 
wesentlichen eine druckabhangige Steuerung der Ab- 
isoiierstation reatisieren, was eine bequeme Handha- 
bung der Zange zur Folge hat Der Antrieb der beweg- 
lichen Klemmbacke erfolgt nicht mehr Qberein auf einer 
Steuerflache der Klemmbacke abrollendes Element, so 
daft keine diesbezOglichen VerschleiBerscheinungen 
mehr auftreten konnen. 

[0030] Ober elnen Kniehebel des Kniegelenks laftt 
sich ein Zugelement antreiben, mit dem in den Klemm- 
backen gefuhrte Schneid- und Abstreifbacken verbun- 
den sind, die zum Aufschneiden und Abziehen der Lei- 
terisolation dienen. Der Kniehebel kann dabei direkt ge- 
gen einen Ansalz des Zugelements sch lagan, Ober den 
das Zugelement auch im Zangengehause gefOhrt wird. 
Das Zugelement braucht daher nicht mit einem weiteren 
Antriebsansatz versehen zu werden. 
[0031] Vorzugsweise weist der mit der beweglichen 
Klemmbacke verbundene Kniehebel einen seitlichen 
Zapfen auf, der in einer FOhrungsbahn des ZangenkSr- 
pers gefuhrt ist. Diese FOhrungsbahn Ist dabei In Rich- 
tung zum hinteren Zangenende so nach oben ge- 
krOmmt, daft die bewegliche Klemmbacke der Abisoiier- 
station dffnet, wenn der Zapfen den hinteren Teil dieser 
FOhrung erreicht. 

[0032] Selbstverstandlich kann die Zange noch zu- 
satzliche Bearbettungsstationen aufweisen, beispiels- 
weise eine Schneidstation zum Druchtrennen von Lei- 
tern. Diese Schneidstation muB Jedoch nicht unbedingt 
Ober die Antriebseinrichtung angetrieben werden. Die 
Schneidein richtung der Schneidstation kann auch un- 
mitteibar an den Handgriff en befestigt sein. 
[0033] Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung wird 
nachfolgend unter Bezugnahme auf die Zeichnung na- 
her beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch die Zange bei nicht 



zusammengedrOckten Handgriffen, 
Fig. 2 einen Querschnitt durch einen oberen Hand- 
; griff der Zange entlang der Linie A - A in Fig. 1 , 
Fig. 3 einen Querschnitt durch einen unteren Hand- 
5 griff der Zange entlang der Linie B - B in Fig. 1 , 

Fig. 4 einen vergroftert dargestellten Langsschnitt 
durch die Zange im vorderen Zangenbereich, 
Fig. 5 eine perspektivische Darstellung eines zum 
Abisolieren verwendeten Zugelements der Zange, 
Fig. 6 eine perspektivische Ansicht der linken Seite 
des Zangenkopfs von hinten, 
Fig. 7 eine perspektivische Ansicht der linken Seite 
des Zangenkopfs von vorn, 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht der vergroSert 
dargestellten Crimptrommel mit beigeordneter Vor- 
ratsstation fOr AderendhOlsen, 
Fig. 9 eine Seitenansicht der Crimptrommel nach 
Fig. 8, 

Fig. 10 einen Crimphebel mit eingesetztem Crimp- 
stempel, 

Fig. 11 Crimphebel und Crimpstempel in perspek- 
tivische r Darstellung, 

Fig. 12 einen Transporthebel der Antriebseinrich- 
tung, mit dem die Crimptrommei kuppelbar ist, 
Fig. 13 eine perspektivische Ansicht einer Trans- 
porteinrichtung f Or AderendhOlsen, 
Fig. 14 eine perspektivische Darstellung des vor- 
deren Endes des oberen Zan gen griffs tm Beretch 
eines Druckstempels, und 

Fig. 16 einen Langsschnitt durch den oberen Zan- 
gengr'rtf nach Fig. 14. 

[0034] Entsprechend der Fig. 1 weist die erflndungs- 
gemaBe Zange 1 einen einstOckigen, hohlen Zangen- 
korper 2 auf, dessen hinterer Teil durch einen oberen 
und unbewegiichen Handgriff 3 gebildet ist. Der vordere 
Teil des Zangenkorpers 2 ist in Form einer feststehen- 
den Klemmbacke 4 ausgebildet. Ein Deckel 5 des Zan- 
genkorpers 2 ist um eine Achse 6 schwenkbar, so daft 
das Innere des Zangenkorpers 2 von der oberen Seite 
der Zange 1 her zuganglich ist. 

[0035] Mittels eines Lagerzaplens 7 ist im unteren Be- 
reich des Zangenkorpers 2 eine bewegliche Klemmbak- 
ke 8 schwenkbar gelagert. Sie iiegt der feststehenden 
*s Klemmbacke 4 gegenOber. Ein Kniegelenk mit einem 
ersten Kniehebel 9 und einem zweiten Kniehebel 10 
dient zum Antrieb der beweglichen Klemmbacke 8 und 
beaufschlagt diese in einem Bereich, derden Lagerzap- 
fen 7 nach hinten Oberragt. Das Kniegelenk wird spater 
so im einzelnen beschrieben. 

[0036] Ein unterer Handgriff 11 der Zange 1 ist ein- 
stflckig mit einem Antriebsteil 1 2 verbunden, wobei das 
Antriebsteil 12 mittels eines Lagerzapfens 13 am Zan- 
genkorper 2 schwenkbar gelagert ist. Der untere Hand- 
55 griff 1 1 ist somit fiber das Antriebsteil 1 2 und den Lager- 
zapf en 1 3 schwenkbar am Zangenkdrper 2 gehalten, so 
daB eine Relativbewegung zwischen unterem Handgriff 
11 und oberem Handgriff 3 moglich ist. Eine Zugfeder 
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1 4 greift oberhalb des Lagerzapf ens 1 3 am Antriebsteil 
12 an und ist andererseits mit dem Zangenkorper 2 an 
einem Punkt verbunden, der In Richtung des oberen 
Handgriffs 3 Hegt. Mit Hilfe der Zugfeder 14 wird somit 
der untere Handgriff 1 1 im Uhrzeigersinn um den Lager- 5 
zapfen 13 herumgedreht, so daft die Zugfeder 14 ver- 
sucht, die Handgriffe 3 und 11 dauernd in gespreizter 
Stellung zu halten. 

[0037] Eine kurze Zahnreihe bzw. eine ZahnlOcke 15 
am hinteren Ende des Antriebsteils 12 arbeitet zusam- 10 
men mit einem federbelasteten und im Zangenkorper 2 
drehbargeiagerten Sperrhaken 16als Sperregegen ein 
frflhzeitiges Offnen der Zange 1 . 
[0038] Im oberen und vorne liegenden Teil des Zan- 
genkdrpers 2 bef indet sich eine Crimpstation 1 7, zu der * 5 
eine Crimptrommel 18 und ein Crimphebel 19 gehdren. 
Wie noch zu eriautern ist, wird der Crimphebel 19 mit 
Hilfe des Antriebsteils 1 2 angetrieben, wShrend das An- 
triebsteil 1 2 f Or die Drehung der Crimptrommel 1 8 sorgt, 
und zwar mit Hilfe ein es Transporthebels 20, der in den 20 
Fig. 4, 6 und 12 zu erkennen ist. Das Antriebsteil 12, 
das Kniegelenk 9, 10 und der Transporthebel 20 bilden 
eine Antriebseinrichtung 21 . 

[0039] Die Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch den 
oberen Handgriff 3 entlang der Linie A - A von Fig. 1 . 2S 
Wie zu erkennen ist, ist der obere Handgriff 3 hohlraum- 
formig ausgebildet und weist in seinem unteren Bereich 
ein en Bod en 3a auf, der seitlich mit den Wanden des 
Handgriffs 3 verbunden ist. Der Boden 3a erstreckt sich 
aus dem Handgriff 3 hinaus auch in den Zangenkorper so 
2 h in ein und wird bis nahe zur Crimpstation 17 gefOhrt. 
In dem vom Boden 3a, den oberen Handgriff 3 und den 
Deckel 5 gebildeten Hohlraum konnen Kontaktelemen- 
te gespeichert werden, die mit Aderenden zu vercrim- 
pen sind, beispielsweise AderendhQIsen 22, die band- 35 
formig aneinandergekettet sind. Sie werden mit Hilfe ei- 
ner in der Nahe der Crimpstation 17 auf dem Boden 3a 
positionierten Vorrats- und Transportstation 23 der Cr- 
impstation 17 zugefOhrt. 

[0040] In der Fig. 3 ist die Querschnittsform des un- *o 
teren Handsgriffs 11 nahe r dargeste lit. Es hand e It sich 
hierbei um einen Querschnitt entlang der Linie B - B in 
Fig. 1 . Der untere Handgriff 11 ist in Richtung zum obe- 
ren Handgriff offen und im wesentlichen U-fonmig aus- 
gebildet. 45 
[0041] Unter Bezugnahmeauf die Fig. 4 und 5 werden 
nachfolgend die wesentlichsten Bauelemente zur 
Durchfuhrung der Abisolierfunktion naher beschrieben. 
Glelche Elemente wie in Fig. 1 bis 3 sind mit den gtei- 
chen Bezugszeichen versehen. so 
[0042] Zwischen derfeststehenden Klemmbacke 4 
(siehe Fig. 1) und der beweglichen Klemmbacke 8 ist 
ein Paar von Schneidbacken 24,25 angeordnet, die ein- 
stuckig mit einem langlichen Zugelement 26 verbunden 
sind. Schneidbacken 24, 25 und Zugelement 26 konnen ss 
z. B. aus Kunststoff hergestellt sein. Die obere Schneid- 
backe 24. die an der feststehenden Klemmbacke 4 (sie- 
he Fig. 1 ) anliegt, tragt einen einsteltbaren Endanschtag 
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27 f Or ein abzuisolierendes Leiterende 26. Der Endan- 
schlag 27 ist in einem Langsschlitz 29 klemmend ver- 
schiebbar. An einander zugewandten Seiten weisen die 
Schneidbacken 24 und 25 im jeweils vorderen Bereich 
Messer 30 und 31 zum Durchtrennen der Isolation des 
Leiterendes auf. Die untere Schneidbacke 25, die in ih- 
rem hinteren Bereich flexibel bzw. verschwenkbar mit 
der oberen Schneidbacke 24 verbunden ist, wird von 
der beweglichen Klemmbacke 6 gef uhrt. Dreht sich die 
bewegliche Klemmbacke 8 um den Lagerzapfen 7 in 
Uhrzeigerrtehtung herum, so wird elnerseits das Leiter- 
ende 28 zwischen den Klemmbacken 4 und 8 etnge- 
klemmt, wahrend andererseits auch die Schneidbacken 
24 und 25 auf einander zu bewegt werden, so daft die 
Messer 30 und 31 die Isolation des Leiterendes 28 
durchtrennen konnen. Die Bewegung der unteren 
Klemmbacke 8 und somit auch der unteren Schneidbak- 
ke 25 erfolgt also durch Antrieb des Kniegetenks 9, 10, 
wie noch erlautert wird. 

[0043] Das Kniegelenk 9, 1 0 dient im Obrigen auch zur 
Langsverschiebung der Schneidbacken 24 und 25 in 
Richtung zu den Handgriff en 3 und 1 1 . 
[0044] Wie bereits erwahnt, sind obere und untere 
Schneidbacke 24 und 25 einstuckig mit dem langlichen 
Zugelement 26 verbunden. Dieses Zugelement 26 weist 
an gegenuberliegenden Seiten zwei horizontals Quer- 
arme 32 und 33 auf, die in einander gegenuberliegen- 
den Langsschlitzen 34 (Fig. 1) gef uhrt sind, die sich im 
seit lichen Bereich des Zangenkorpers 2 beftnden. Die 
horizontalen Querarme 32 und 33 konnen einen recht- 
eckformigen Oder run den Querschnitt auf weisen. Im 
Falle eines rechteckfonmigen Querschnitts ist eine Dre- 
hung der Querarme 32 und 33 in den Langsschlitzen 34 
nicht moglich. 

[0045] Die horizontalen Querarme 32 und 33 werden 
beim Zusammendrucken der Handgriffe 3 und 11 durch 
das Kniegelenk 9, 10 beaufschlagt, um das langliche 
Zugelement 26 nach hinten zu verschieben, worauf 
noch eingegangen wird. 

[0046] Am hinteren Ende des langlichen Zugele- 
ments 26 befindet sich eine nach oben weisende 6se 
35. In diese 6se 35 greift eine Feder F ein, deren ande- 
res Ende mit einem Stift S verbunden ist, welcher sei- 
nerseits am Antriebsteil 12 befestigt ist. Gibt das Knie- 
gelenk 9, 10 die Querarme 32 und 33 frei, so wird durch 
die elastische Kraft der Feder F das langliche Zugele- 
ment 26 und mit ihm die Schneidbacken 24 und 25 wie- 
der in Richtung zur Vorderseite der Zange bewegt Das 
aus oberer und unterer Schneidbacke 24 und 25 sowle 
langlichem Zugelement 26 bestehende Bauteil kann der 
Einfachheit halber ebenfalls als langliches Zugelement 
bezeichnet werden. 

[0047] Wie anhand der Fig. 4 zu erkennen ist, besteht 
das Kniegelenk 9, 10 aus dem bereits erwahnten ersten 
Kniehebel 9 und dem bereits erwahnten zweiten Knie- 
hebel 10. Dererste Kniehebel 9 weist an seinem unte- 
ren Ende einen Wulst 9a auf, der im hinteren Teil der 
beweglichen Klemmbacke 8 drehbar gelagert ist. Ebenr 
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so weist der zweite Kniehebel 10 in seinem oberen Teil 
einen Wulst 10a auf, der \n einem Lager 36 des An- 
triebsteils 12 drehbar gelagert ist. Beide Kniehebel 9, 
10 sind uber einen Stitt S* drehbar miteinander yerbun- 
den. Der Kniehebel 9, 10 liegt also zwischen dem An- 
triebstefl 12 und dem hinteren Ende der beweglichen 
Klemmbacke 8, das den Lagerzapfen 7 in Richtung zum 
hinteren Zangenende Qberragt. Daruber hinaus befin- 
det sich das Lager 36 an einer Position, die In Bezug 
zum Lagerzapfen 13 in Vorwarts richtung der Zange 1 
verschoben ist. 

[0048] Wird somit der untere Handgriff 1 1 in Richtung 
des oberen Handgriff s 3 gedreht, so dreht sich gleich- 
zeitig auch das Antriebsteil 12 um den Lagerzapfen 13. 
Die Drehung erfolgt hierbei entgegen der Uhrzeigerrich- 
tung. Das bedeutet, daB das Kniegelenk 9, 10 mit einer 
Druckkraft beaufschlagt wird. Dabei wird die bewegliche 
Klemmbacke 8 um den Lagerzapfen 7 In Uhrzeigerrich- 
tung herumgedreht, also in Richtung zur feststehenden 
Klemmbacke 4, so daB das Zangenmaul schlieBt. Wird 
ein durch die Konstruktion des Kniegelenks 9, 10 vor- 
bestimmter Druck erreicht, so bricht das Kniegelenk 9, 

10 in Fig. 4 nach rechts weg, also in Richtung zum hin- 
teren Ende der Zange 1 . Dabei werden die Querarme 
32 und 33 durch eine Anschlagflache 9b des ersten 
Kniehebels 9 mitgenommen und in Richtung zum hinte- 
ren Zangenende bewegt, und mit ihnen auch die 
Schneidbacken 24 und 25. An der auBeren Seite des 
ersten Kniehebels 9 befindet sich ein Stift 9c, der in einer 
• nicht dargestellten FQhrungsbahn an der lnnenseite des 
Zangengehauses gefuhrt ist. Diese FQhrungsbahn ist 
im hinteren Ende so gekrOmml, daB das Zangenmaul 
wieder dffnet, wenn der Stift 9c dieses hintere Ende der 
FQhrungsbahn erreicht. Das abisolierte Lefterende kann 
dann aus dem Zangenmaul rausgenommen werden. 
[0049] Werden die Handgriffe 3 und 11 wieder f reige- 
geben, konnen ste sich also aufgrund der Zugkraft der 
Feder 14 wieder voneinander entfernen, so wird einer- 
seits der Antriebsteil 1 2 im Uhrzeigersinn um den La- 
gerzapfen 1 3 gedreht, so daB sich das Kniegelenk 9, 10 
wieder streckt. Dabei wird ahdererseits das langliche 
Zugelement 26 aufgrund der Wirkung der etastischen 
Feder 35 nach vorn verschoben. Dies gent soweit, bis 
ein unterer Ansatz 10b des zweiten Kniehebels 10 von 
hinten gegen den ersten Kniehebel 9 schlagt. 

[0050] Bei der Verschiebung des langlichen Zugele- 
ments 26 zum hinteren Zangenende wird die Isolierung 
des Leiterendes £.8 vom Leiter abgezogen, wan rend die 
abgezogene Isolierung mit der entgegengesetzten Be- 
wegung seitlich aus dem Zangenmaul herausfallt. 
[0051 ] Die Fig. 6 und 7 zeigen den genaueren Aufbau 
der Zange im Bereich des Zangenkopfs. 
[00S2] Mit dem vorderen Teil des unteren Handgriffe 

11 ist einstuckig der Antriebsteil 12 verbunden, wie be- 
reits erlautert. Der Antriebsteil 12 weist zwei parallel zu- 
einander liegende Wandbereiche 12a und 12b auf, die 
jeweils die VeriSngerungen der Seitenwande des unte- 
ren Handgriff s 11 bilden und zusatzlich auch noch un- 



tereinander querversteift sein konnen. Offnungen 37 in 
den vorderen S site n wand en des unteren Handgriff s 1 1 
dienen zur Aufnahme des Stifts S zur Befestlgung der 
Feder F. Die ZahnlOcke 15 ist nur am rechten Wandele- 
ment 12b vorhanden. 

[0053] Die Fig. 6 laBt erkennen, daB im linken Wand- 
element 12a eine Offnung 13a fOr den Lagerzapfen 13 
vorhanden ist sowie das Lager 36 zur Aufnahme des 
einen Endes 10a des zweiten Kniehebels 10. Daruber 
hinaus sind in beiden WandelBmenten 1 2a, 12b Offnun- 
gen 38 zur Befestigung der Zugfedern 14 vorgesehen. 
[0054] Weiterhin befinden sich in beiden Wandele- 
menten 12a, 12b abgewinkelte FQhrungsbahn en 39, in 
denen ein Zapf en 40 eines Crimphebels 1 9 gefuhrt wird. 
DieserZapfen 40 durchragt beide FOhrungsbahnen 39, 
die deckungsgleich angeordnet sind. 
[0055] Am rechten Wandelement 1 2b befindet sich an 
dessen AuBenseite ferner ein Zapf en 41 (siehe Fig. 1 2), 
der in eine abgewinkelte FQhrungsbahn 42 am Ende ei- 
nes Transporthebels 20 eingrelft. Dieser Transporthe- 
bel 20 stellt die Kopplung zwischen dem Antriebsteil 1 2 
und der Crimptrommel 18 dar, wie noch aus gefuhrt wird. 
[0056] Nicht zuletzt ist in den Fig. 6 und 7 ein Gegen- 
lager 43 zur Aufnahme eines zu zerschneidenden Loi- 
ters zu erkennen. Dieses Gegen lager 43 arbeitet zu- 
sammen mit elnem Messer 44 (Fig. 1), das in den Be- 
reich des Gegenlagers 43 gefuhrt wird bzw. dieses 
kreuzt, wenn die Handgriffe 11 und 3 zusammenge- 
druckt werden. In Fig. 1 ist ein zu zerschneidender Leiter 
30 mit dem Bezugszeichen 45 versehen. Das Messer 44 
kann beispielsweise an der inneren Seitenwand des 
Zangenkorpers 2 befestigt sein. Es Qberdeckt dabei ei- 
nen Schlitz 46 in der Seitenwand, in den der Leiter Bin- 
laufen kann. 

35 [0057] Nachfolgend werden die zum Crimpen erfor- 
derlichen Bauelemente der Zange 1 im einzelnen be- 
schrieben. 

[0058] Entsprechend den Fig. 1 und 4 ist die Cr- 
imptrommel 18 im vorderen oberen Bereich des Zan- 

*o genkorpers 2 gelagert. Die Crimptrommel 1 8 ist um eine 
Achse 18a drehbar, die an gegen uberiiegenden Seiten- 
wanden des Zangenkorpers 2 befestigt ist. Die Achse 
IBaverlauftpraktisch senkrechtzurZangenebene. Dar- 
Ober hinaus ist die Crimptrommel 18 auf dieser Achse 

4S 1 8a auch in Axialrichtung um ein gewisses Stuck ver- 
schiebbar, wobei sie mit Hilfe von Federkraft in Axial- 
richtung nach vom vorgespannt wird, also bei Betrach- 
tung der Fig. 1 und 4 aus der Papierebene heraus. Die 
Fig. 1 und 4 zeigen eine Draufslcht au1 die Vorderseite 

so der Crimptrommel 18. 

[0059] Wie ferner zu erkennen ist, weist die Cr- 
imptrommel 18 an ihrem Umfang eine Mehrzahl von in 
Axialrichtung verlautenden Gesenken 47, 48, 49 auf, 
wie insbesondere in der Fig. 8 dargestellt ist. Diese Ge- 

ss senke 47, 48 und 49 eignen sich zur Aufnahme von mit 
den Leiterenden zu vercrimpenden Kontakt element en, 
die beispielsweise AderendhOlsen sein konnen. Die Ge- 
senke 47, 48, 49 konnen unterschiedlich groB sein, um 
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unterschiadiich groGe Aderendhulsen fOr Letter mit un- 
terschiedlich groBen Querschnitten verwenden zu kon- 
nen. Vorzugsweise sind die Gesenke 47, 48, 49 am Um- 
fangderCrimptrommel18untergleichen Winkelabstan- 
den angeordnet. 

[0060] Wie die Fig. 4, 6, 7, 8 und 9 erkennen lass en, 
weist die Crimptrommel 1 8 an ihrer hinteren Seite einen 
radial abstehenden Umfangsflansch 52 auf, der im ge- 
samten Umfangsbereich yorhanden 1st und nur durch 
Ausnehmungen 51 unterbrochen wird, welch e an der 
Oberflacheder Crimptrommel 18 in deren Axialrichtung 
verlaufen. Jedem Gesenk 47, 48, 49 ist dabei eine die- 
ser Ausnehmungen 51 zugeordnet, die in den genann- 
ten Figuren im Uhrzeigersinn vor dem Jeweiiigen Ge- 
senk liegt. Der Abstand zwischen Gesenk und zugeord- 
neter Ausnehmung ist dabei so gewahlt, da 3 sich die 
Ausnehmung in der Crimpposition befindet, wenn sich 
das zugeordnete Gesenk in der Lade position befindet. 
In Fig. 8 ist z. B. die Einsetzrichtung fur einen Leiter in 
die Crimptrommel 18 durch den Pfeil E dargestellt. In 
Einsetzrichtung Bverjungen sich die Gesenke und sind 
hinten durch den Umfangsflansch 52 verschlossen. Die 
Ausnehmungen 51 haben den Zweck, einen. Crimp- 
stempel aufzunehmen, wenn sich das jeweilige Gesenk 
tn der Ladeposition befindet, wie noch beschrieben wird. 
[0061] Wird ein Letter von der LeltereinfOhrseite (von 
vorn in Fig. 8) in ein Gesenk 47 bis 49 hineingesteckt, 
und zwar in Pleilrichtung E, so gelangt desseh Spitze 
gegen den Umfangsflansch 52, was dazu fuhrt, daB bei 
entsprechendem Druck die gesamte Crimptrommel 18 
axial nach hinten verschoben wird. Bei anschlieBender 
Drehungder Crimptrommel 18 zur QberfQhrung des ge- 
ladenen Gesenks in die Crimpposition wird dann die 
Axialstellung der Crimptrommel 1 8 verriegelt. wie noch 
beschrieben wird. Die Axialverschiebung der Cr- 
imptrommel laBt sich somit fur eine gewisse Zeit arre- 
tieren. Ist der Crimpvorgang abgeschlossen, so wird die 
Crimptrommel 18 zurQckgedreht, wonach die Arretie- 
rung wieder aufgehoben wird, so daB sich die Cr- 
imptrommel 18 infolge von Federkraft wieder nach vorn 
axial verschieben kann, und zwar in ihre Ausgangsstel- 
lung. 

[0062] Zur Arretierung der Crimptrommel 18 sowohl 
in ihrer Umfangsrichtung als auch in ihrer Axialrichtung 
dient ein Arretierelement 50. Das Arretierelement 50 
weist eine Arretiernase 50a, einen HaltebOgei 50b, zwei 
parallels Stangen 50c und 50d sowie einen Stellhebel 
50e auf. Samtliche Elemente 50a bis 50 e sind einstOk- 
klg miteinander verbunden und bestehen z. B. aus 
Kunststoff. Am besten ist das Arretierelement 50 in den 
Fig. 4, 6 und 7 zu erkennen. 

[0063] Die beiden parallel zueinander verlaufenden 
Stangen 50c und 50d, die parallel zur Achse 18a der 
Crimptrommel 18 verlaufen, sind am selben Ende je- 
weils in entsprechende Ausnehmungen test eingesetzt, 
die sich an der inneren Seltenwand des Zangengehau- 
ses 2 befinden. Mit der Stange 50c ist an diesem Ende 
die Arretiernase 50a verbunden, die in eine der Ausneh- 



mungen 51 eingreift, und zwar im Bereich des Urnfangs- 
fianschs 52, wenn sich die Crimptrommel 18 in Ruhe- 
stellung bzw. axial nlcht verschobenen Position befin- 
det. Dabei greift die Arretiernase 50a nur soweit in die 

5 Ausnehmung 51 ein, daB ihre Spitze nicht tiefer als die 
Mantelflache der Crimptrommel 18 zu liegen kommt. In 
diesem Zustand kann die Crimptrommel 18 also nicht 
mehr gedreht werden, da die Arretiernase 50a in der 
Umfangsbewegungsbahn des Urnfangsfianschs 52 

10 liegL Die Crimptrommel 1 8 ist somit arretiert, wobei sich 
ein Gesenk, hier das Gesenk 47, in der Ladeposition 
befindet. Soil in diesem Zustand ein anderes Gesenk in 
die Ladeposition gebracht werden, so kann der Stellhe- 
bel 50e betatigt werden, derart, daB die Arretiernase 

is 50a aus der Bahn des Urnfangsfianschs 52 um die als 
Achse dienende Stange 50c herausgedreht wird. Jetzt 
laBt sich die Crimptrommel 18 drehen, und zwar von 
Hand und Ober eine entsprechende Off nung im Zangen- 
gehause 2. Ist ein anderes Gesenk in die Ladeposition 

20 gebracht worden, rastet dann die Arretiernase 50a wie- 
der in eine entsprechende Ausnehmung 51 ein. Die 
Stange 50c ist zusatzlich an ihrem anderen Ende im 
Zangengehause 2 gelagert, wahrend die Stange 50d an 
diesem Ende nicht im Zangengehause gehatten wird. 

26 [0064] An beiden Stangen 50c und 50d ist we item in 
der HaltebOgei 50b befestigt, der unterhalb der Cr- 
imptrommel 1 8 verlautt und bis in die Crimpposition hin- 
eingefOhrt ist. Der HaltebOgei 50b befindet sich an dem 
der Arretiernase 50a abgewandten Stan gen ende. Die 

30 Spitze des Haltebugels 50b kommt dabei seitlich zu ei- 
nem noch zu beschreibenden Crimpstempel zu liegen 
und in der Nahe des Umfangs der Crimptrommel 18. 
Wird eine in einem Gesenk liegende Aderendhuise 
durch Drehung der Crimptrommel 18 in die Crimpposi- 

35 tion gefuhrt, so wird sie dort mit Hilfe des Haltebugels 
50b radial in das Gesenk gedruckt und damit fixiert, so 
daB ein einwandf reier Crimpvorgang erfolgen kann. 
[0065] Der HaltebOgei 50b stOtzt sich auch an der 
Stange 50d ab, wodurch er elastisch federnd in Rich- 

40 tung der Crimptrommel 18 vorgespannt wird. Die Arre- 
tiernase 50a und der HaltebOgei 50b liegen also an ver- 
schiedenen Enden der Haltestange 50c. Ferner kdnhen 
die Stangen 50c und 50d unterschied lichen Querschnitt 
aufweisen. Die zuerst genannte kann einen runden 

45 Querschnitt haben, wahrend die zuletzt genannte einen 
Vierkantquerschnitt besrtzen kann. 
[0066] Wird die Crimptrommel 18 axial verschoben, 
und zwar in Richtung des Pfeils E in Fig. 8, um mit der 
Antriebseinrichtung gekuppelt zu werden, verschiebt 

so sich auch der Umfangsflansch 52 relativ zur Arretierna- 
se 50a, so daB jetzt bei Drehung der Crimptrommel 18 
die Arretiernase 50a obechalb der Mantelflache der Cr- . 
imptrommel 18 und seitlich zum Umfangsflansch 52 zu 
liegen kommt. Da die Arretiernase 50a in Axialrichtung 

ss der Crimptrommel 18 test positioniert 1st, wird letzere 
Jetzt in Axialrichtung durch die Arretiernase 50a in ihrer 
Axlallage fixiert. da nunmehr der Umfangsflansch 52 ge- 
gen die Seite der Arretiernase 50a gedrOckt wird. Erst 
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wenn die Crimptrommel 1 8 in ihre Ausgangssteliung zu- 
rGckgedreht worden ist t kommt die Arretiemase 50a 
wieder in den Bereich der Ausnehmung 51 , so daB sich 
jetzt die Crimptrommel 1 8 axial nach vorn in die Aus- 
gangslage zurQckbewegen kann. 
[0067] An der RQckseite der Crimptrommel 1 8 sind in 
vorbestimmtem Winkelabstand zu den Gesenken 47 bis 
49 axial veriaufende VorsprOnge 54 vorhanden, wie am 
besten die Fig. 8 und 9 zeigen. Wird die Crimptrommel 
18 durch Einsetzen eines Leiterendes in ein Gesenk 47 
bis 49 axial in Pfeilrichtung E verschoben, so gelangt 
gleichzeitig auch einer der VorsprOnge 54 In Eingriff mit 
ein em Vertikalschlitz 55 am anderen Ende des Trans- 
porthebels 20. Er ist in Fig. 12 dargestellt. Da jetzt die 
Crimptrommel 18 in ihrer ruckwartigen Axialposition 
durch die Crimpnase 50a arret iert ist, kann nun die Cr- 
imptrommel 18 mit Hilfe des Antriebsteils 12 uber den 
Transporthebel 20 gedreht werden. Insgesamt ergibt 
sich beim Zusammendrucken der Handgriffe 3 und 11 
und beim darauffolgenden Spreizvorgang eine Bewe- 
gung der Crimptrommel 18, bei der zunachst ein Ge- 
senk aus der Ladeposition in die Crimpposition gedreht 
und an sch lie fiend wieder in die Ladeposition zurOckge- 
dreht wird. Im vorliegenden Beispiel sind drei Gesenke 
fur Kontaktelemente bzw. Aderendhulsen vorgesehen. 
Beispielsweise konnen die Jewell igen Gesenke Ade- 
rendhulsen fur QuerschnittsgrdBen von 0,5/0,75 bzw. 
1/1.5 bzw. 2,5 mm 2 aufnehmen. Damit das Leiterende 
der Drehbewegung der Crimptrommel 18 folgen kann, 
befmdet sich an der Wand des Zangenkorpers 2 ein ent- 
sprechender kreissegmentartiger Schlitz. 
[0068] Die Fig. 12 zeigt den detaillierten Aufbau des 
Transporthebels 20. Er besteht aus einer schlusselfor- 
mig ausgebildeten Platte, die an ihrem vorderen Ende 
den Vertikalschlitz 55 aufweist und an ihrem hinteren 
Ende einen abgewinkelten FOhrungsschlitz 42, dessen 
Offnungswinkel zum Vertikalschlitz 55 gerichtet ist. Der 
Transporthebel 20 kann zwischen der RGckwand des 
Zangenkorpers 2 und der hinteren Seite des Wandele- 
ments 12b gefuhrt sein. 

[0069] In den Fig. 10 und 11 ist der genaue Aufbau 
des bereits zuvor erwahnten Crimphebels 19 gezeigt. 
Der Crimphebel 19 tragt einen Crimpstempel 56, der in 
geeigneter Weise an ein zu vercrimpendes Element her- 
angefOhrt wird, wenn dieses durch die Crimptrommel 18 
in die Crimpposition gebracht worden ist. Hierzu weist 
der Crimphebel. 1 9 an seinem unteren Ende eine Lager- 
einrichtung 57 auf, uber die er Im Zangenkorper 2 
schwenkbar gelagert Ist. Die Lagereinrichtung 57 kann 
beispielsweise ein verstarkter Hohlzylipder sein, durch 
welchen eine Achse A hindurchlauft (Fig. 4, 6 und 7), 
die am Zangenkorper 2 bef estigt ist. Der Crimphebel 1 9 
ist dann urn diese Achse A schwenkbar. 
[0070] An dem der Lagereinrichtung 57 gegenGber- 
iiegenden Ende des Crimphebels 19 ist dieser mit dem 
bereits erwahnten Zapfen 40 versehen. der parallel zur 
Achse der Lagereinrichtung 57 verlauft. Mit diesem Zap- 
fen 40 greift der Crimphebel 1 9 in die abgewinkelte Fuh- 



rungsbahn 39, die sich innerhalb des Antriebsteils 12 
befindet, genauer gesagt innerhalb beider Wandbereh- 
che 1 2a und 1 2b. Hierdu/ch wird eine besonders stabile 
Verbindung zwischen Antriebsteil 1 2 und Crimphebel 1 9 
s erzielt. 

[0071] Die Fig. 4 und 13 zeigen jeweils eine Seiten- 
ansicht und eine perspektivische Ansicht einer Trans- 
porteinrichtung fur die AderendhOJsen. Diese Transport- 
einrichtung, die mit dem Bezugszeichen 23 versehen 
ist, weist eine Transportplatte 58 auf, die auf die Cr- 
imptrommel 18 zu und von der Crimptrommel 18 weg 
bewegbar ist. An der unteren Seite der Transportplatte 

58 befindet sich ein Transporthebel 59, der an seinem 
zur Crimptrommel 18 weisenden Ende einen zwischen 
die Aderendhulsen greifenden Ansatz 59a aufweist. An 
seinem anderen Ende ist der Transporthebel 59 an der 
Transportplatte 58 schwenkbar angelenkt, wobei zwi- 
schen der Transportplatt 58 und dem Transporthebel 59 
eine Druckfeder 61 vorhanden ist, die beide Elemente 
spreizt. Die Druckfeder 61 umgibt einen Dom 62 wen- 
delartig (siehe Fig. 7), welcher mit dem Transporthebel 

59 fest verbunden iet und die Transportplatte 58 nach 
oben durch ragt. Dabei stutzt sich die Druckfeder 61 an 
den Elementen 58 und 59 ab. Wird die Crimptrommel 
18 mit Hilfe einer Leiterendes axial so verschoben, daB 
der Umfangsflansch 52 hinter der Arretiemase 50a zu 
liegen kommt, und wird dann die Crimptrommel 18 aus 
der Ladeposition in die Crimpposition gedreht, so nimmt 
ein oben liegender der VorsprOnge 54 die Transportplat- 
te 58 mit, druckt diese mit anderen Worten von der Cr- 
imptrommel 1 8 weg. und zwar uber eine Auf laufsch rage 

63 fur den Vorsprung 54. Die Auflaufschrage 63 ist am 
besten in Fig. 13 zu erkennen. Wird die Transportplatte 
58 durch den Vorsprung 54 von der Crimptrommel 18 
weg bewegt, so wird eine auf einer Verlangerung 64 der 
Transportvorrichtung 23 liegende Feder 65 gespannt, 

60 daB dann, wenn die Crimptrommel 1 8 wieder ihre La- 
deposition erreicht hat und sie wieder axial nach vorne 
verschoben worden ist, die Transportplatte 58 und mit 
ihr der Transporthebel 59 Qber die genannte Spannfe- 
der 65 zur Crimptrommel 18 bewegt werden und die 
nachste AderendhOlse 60 in das in Ladeposition befind- 
liche Gesenk schieben. Ein etastisches Element 66 
dient zur RGckfuhrung der Aderendhulsen 60 in ihre 

45 axial e Ausgangsposition. 

[0072] Bei der Bewegung der Transporteinrichtung 23 
von der Crimptrommel 18 weg gleitet der Transporthe- 
bel 59 lediglich Qber die Aderendhulsen 60 hinweg. da 
er nachgiebig gelagert ist. Die bei dieser Bewegung sich 

so spannende Druckfeder 65 stutzt sich einerseits an ei- 
nem Ansatz 67 der Verlangerung 64 und andererseits 
an einer Querwand 68 ab, durch die die Verlangerung 

64 hindurchlauft, wie die Fig. 7 erkennen laBt. Dagegen 
wird die Bewegung der Transporteinrichtung 23 in Rich- 

ss tung zur Crimptrommel 18 durch eine hakenformige 
Ausbildung 69 am freien Ende der Verlangerung 64 be- 
grenzt, die von hlnten gegen die Querwand 68 schlagt. 
Diese Querwand 68 ist fest im oberen Handgriff 3 mori- 
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tiert. Die Transport einrichtung 23 ist am Deckel 5 mon- 
tiert, so daB sie beim Anheben des Deckels 5 mit ange- 
hoben wird. Dabei kann dje Transportplatte 58 in seitli- 
chen Fuhrungsbahnen im Innern der Decketseitenwan- 
de gelagert sein. 

[0073] Die Fig. 14 und 15 zeigen detailliert den Auf- 
bau des oberen Handgriffs 3 im Bereich seines vorderen 
Endes. Auf seiner Oberseite ist ein Rastschieber 70 an- 
geordnet, der in Richtung zum vorderen und hinteren 
Zangenende verschiebbar ist. An der Unterseite des 
Rastschiebers 70 ist ein Ansatz 71 efcnstOckig ange- 
formt, der eine schragverlaufende FOhrungsnut 72 auf- 
weist. Diese FOhrungsnut 72 verlauft in Langsrichtung 
des Handgriffs 3 und in Richtung zum vorderen Zangen- 
ende schrag nach unten. In ihn greift ein Zapfen 73 ei- 
nes Tragarms 74 ein, der hintere Ansatze 75 aufweist, 
die fest in der Querwand 68 gelagert sind. Dort wird so- 
zusagen ein DrehpunktfOrden Tragarm 74 gebildet, der 
praktisch unterhalb der oberen Abdeckung des Hand- 
griffs 3 liegt. Am vorderen und der Crimptrommel 1 8 zu- 
gewandten Ende des Tragarms 74 befindet sich ein U- 
formig ausgebildeter Druckstempe! 76, dessen beide 
Schenkel 76a und 76b auf die AderendhOlsen 60 zuge- 
richtet sind und diese beaufschlagen. Je nach Durch- 
messer der AderendhOlsen 60 kann dann der Rast- 
schieber 70 so verschoben werden, daB der Druckstem- 
pe I 76 auf den AderendhOlsen 60 zu liegen kommt, um 
zu verhindem, daB sich diese jm Bereich unmittetbar vor 
der Crimptrommel 18 infolge des Schiebedrucks des 
Transporthebels 59 aulbaumen. 

[0074] Der Transporthebel 59 der Transportvorrich- 
tung 23 kommt zwischen den Schenkeln 76a und 76b 
des Druckstempels 76 zu liegen, wobei sich die Trans- 
portvorrlchtung 23 direkt unterhalb des Tragsarms 74 
befindet. Die Schenkel 76a und 76b des Druckstempels 
76 konnen unterschiedlich lang sein, um die Aderend- 
hOlsen 60 im Bereich ihrer metallischen Hulse und im 
Bereich ihres Isolationsrings nlederzudrucken, wobei in 
diesen Bereichen unterschiedliche Durchmesser vor- 
handen sind. Wird der Deckel 5 angehoben, so wird 
auch der Tragarm 74 angehoben. Jetzt k6nnen Ade- 
rendhOlsen nachgefOllt werden. 

[0075] Nachfolgend wird die Funktionsweise der Zan- 
ge 1 beim Crimp en naher beschrieben. 
Wird ein Leiterende in das Gesenk 47 hineingesteckt, 
das sich in der Ladeposition befindet, so wird dadurch 
die Crimptrommel 1 8 axial nach hinten verschoben, und 
zwarentgegen einer Federkraft. Dabei gelangtder Um- 
f angsflansch 52 in eine Axialposition, die gegenOber der 
Arretiernase 50a verschoben ist. Gleichzeitig gelangt 
der Vorsprung 54, der dem in Ladeposition befindlichen 
Gesenk 47 zugeordnet ist, in Eingriff mit dem Vertikal- 
schlitz 55 des Transporthebels 20. Werden jetzt die 
Handgriffe 3 und 11 aufetnander zu bewegt, so gelangt 
der Umfangsflansch 52 h inter die Arretiernase 50a, so 
daB somit die Axialposition der Crimptrommel 18 arre- 
tiert wird. Gleichzeitig bewegt sich das Gesenk 47 aus 
der Ladeposition in Richtung auf die Crimp posit ion. 



[0076] Beim Zusammendrucken der Handgriffe 11 
und 3 wird das Antriebsteil 12 um den Lagerzapfen 13 
gedreht, und zwar in den Flguren entgegen der Uhrzei- 
gerrichtung. Dabei wird zunachst der Transporthebel 20 

s in Richtung zur Crimptrommel 1 8 verschoben, da der 
Zapfen 41 im oberen Bereich der winkelfdrmig ausge- 
bildeten FOhrung 42 liegt. Das heiBt, daft zunachst eine 
Drehung der Crimptrommel 1 8 durch die Bewegung des 
Transporthebels 20 erfolgt. Dabei gelangt das Gesenk 

io 47 aus der Ladeposition in die Crimpposition, be vor eine 
Drehung des Crimphebels 1 9 erfolgt. Wahrend der Zeit, 
in der sich die Crimptrommel 18 um die vorgenannte 
Strecke dreht, bewegt sich der Zapfen 40 innerhalb der 
winketformigen FOhrung 39 nur im horizontal liegenden 

' 5 Ast, so daB der Crimphebel 1 9 bei der Bewegung des 
Antriebsteils 12 zunachst nicht mitgenommen wird. 
[0077] Werden nach Erreichen der Crimpposition 
durch das Gesenk 47 die Handgriffe 3 und 11 waiter zu- 
sammengedrQckt, so Iauft jetzt der Zapfen 40 des Cr- 

20 imphebels 19 im vertikalen Ast der FOhrung 39 nach 
oben, so daft der Crimphebel 1 9 um seine Lagerachse 
A entgegen der Uhrzeigerrichtung gedreht wird. Dabei 
wird der Crimpstempel 56 in die AderendhOlse gedrOckt, 
die sich zu diesem Zeitpunkt in der Crimpposition befin- 

2S det. 

[0078] Wahrend dieses letzten Tells der Bewegung 
der Handgriffe 3 und 11 Iauft der Zapfen 41 im unteren 
Zweig der FOhrung 42, und zwar von der Mitte nach un- 
ten, so daB der Transporthebel 20 nicht weiterbewegt 
30 wird. Wird also der Crimpstempel 56 gegen die Ade- 
rendhOlse gedrOckt, so bleibt die Crimptrommel 18 in 
Rune. 

[0079] Werden die Handgriffe 3 und 1 1 anschlieBend 
entlastet, so versucht die Feder 1 4, die Handgriffe 3 und 
35 1 1 zu spreizen. Die Feder 1 4 zieht also den Antriebsteil 
12 in Uhrzeigerrichtung um den Lagerzapfen 1 3. Dabei 
Iauft einerseits der Zapfen 41 im unteren Zweig der FOh- 
rung 42 bis in deren mittleren Bereich, ohne daB da- 
durch der Transporthebel 20 zuruckbewegt wird. Die Cr- 
40 imptrommel 18 bleibt also zunachst in Rune. Anderer- 
seits verlauft dagegen wahrend dieser ersten Spreiz- 
phase der Zapfen 40 im vertikalen Ast der FOhrung 39 
nach unten, so daB der Crimphebel 1 9 in Uhrzeigerrich- 
tung um die Lagerachse A gedreht wird. Der Crimp- 
*s stem pel 56 wird daher von der Crimptrommel 18 abge- 
nommen. Befinden sich der Zapfen 41 im mittleren Be- 
reich der FOhrung 42 und der Zapfen 40 im unteren Be- 
reich des vertikalen Asts der FOhrung 39, so beginnt die 
nachste Bewegungsphase. Jetzt Iauft namlich der Zap- 
so fen 41 in den oberen Bereich der FOhrung 42 und zieht 
dadurch den Transporthebel 20 in Richtung zu den 
Handgriffen 3 und 11 zurOck. Ober den Vertikalschlitz 
55 wird damit der Zapfen 54 mitgenommen, was eine 
Drehung der Crimptrommel 18 entgegengesetzt zur 
55 Uhrzeigerrichtung zur Folge hat. Das Gesenk 47 wird 
somit wieder in die Ladeposition zurOckgefOhrt. Wah- 
rend dieser zweiten Bewegungsphase bleibt der Crim- 
phebel 19 praktisch in Ruhe, dajetzt der Zapfen 40 nur 
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slch der Flansch (52) Ober den gesamten Urn- 
fang der Crimptrommel (1 8) erstreckt, 
6 im Flansch (52) wenigstens eine Ausnehmung 

(51) eingebracht ist, und 
eine am Zangenkorper (2) ortsf est angeordne- 
te und dem Flansch (52) radial gegenOberlie- 
gende Arretiernase (50a) vorhanden ist, die in 
. io unverschobener Axialslellung der Crimptrom- 

mel (18) in die Ausnehmung (51) soweit ein- 
greift, daB ihre Spitze nicht tiefer als die Man- 
telflache der Crimptrommel (18) zu liegen 
kommt, sowie in axial verschobener und ge- 
is drehter Stellung der Crimptrommel (18) Ober 

deren Mantelflache zu liegen kommt und den 
Flansch (52) hintergreift. 



noch im horizontalen Zweig der FGhrung 39 verlauft 
[0080] Sobald das Gesenk 47 seine Ladeposition er- 
reicht hat, der Transporthebel 20 also vollstandig zu- 
rOckgezogen worden ist (nach rechts in Fig. 4), kommt 
der Umfangsflansch 52 von der Arretiernase 50a frei, 
so daft die Crimptrommel 1 8 wieder nach vorn gedrGckt 
wird, und zwar aufgrund der zwischen ihr und der ROck- 
wand des Zangenkorpers 2 angeordneten Feder, Dabei 
wird auch der Vorsprung 54 aus dem Vertikalschlitz 55 
herausgenommen, so daB keine Kopplung mehr zwi- 
schen Transporthebel 20 und Crimptrommel 18 vorhan- 
den ist. Qteichzeitig wird durch die Ruckbewegung der 
Crimptrommel 18, also durch die axiale Ruckverschie- 
bung, die Aufiaufschrage 63 freigegeben, da auch der 
auf ihr liegende Vorsprung 54 zuruckgezogen wird. Die 
Transportplatte 58 kann somit infolge der Kraft der Fe- 
der 65 eine weitere Aderendhulse 60 in das in Ladepo- 
sition befindliche Gesenk hineinschieben. 
[0081] Es sei daraui hingewiesen, daft infolge der 
Drehung der Crimptrommel 18 in und entgegengesetzt 
zur Uhrzeigerrichtung die Crimptrommel 18 nach jedem 
Bewegungszyklus wieder in die axiale Ausgangspositi- 
on zuruckgefOhrt wird, also von der Antriebseinrichtung 
bzw. den Transporthebel 20 entkoppelt wird. 
[0082] Wird die Crimptrommel 1 8 nicht durch ein Lei- 
terende axial verschoben, so erfolgt keine Kopplung 
zwischen Vorsprung 54 und Transporthebel 20. Beim 
ZusammenfOhren der Handgrifle 3 und 11 laufen trotz- 
dem dieeelben Vorgange ab, wie oben beschrieben. Ei- 
ne rse its wird auch jetzt der Transporthebel 20 hin und 
her bewegt, wahrend andererseits der Crimphebel 19 
urn seine Schwenkachse A geschwenkt wird. Der Cr- 
impstempel 56 wird also immer in die Crimpposition ge- 
fahren, auch wenn sich das Gesenk in der Ladeposition 
befinden sollte. Um fur diesen Fall eine Beschadigung 
der Crimptrommel 18 zu vermeiden, weist diese die in 
Ihrer Oberflache vorhandenen Ausnohmungen 51 auf, 
wie bereits erwahnt. Diese Ausnehmungen befinden 
sich in der Crimpposition, wenn sich das zugeordnete 
Gesenk in der Ladeposition befindet. Der Crimpstempel 
56 kann daher auch im zuletzt genannten Fail seine voi- 
le Bewegung ausfGhren. 



Patentanspruche 

1. Zange zum Bearbeiten von Leiterenden, mit zwel 
relativ zueinander be wegbaren Handgriff en (3, 11), 
mehreren Bearbeitungsstationen zum Bearbeiten 
der Leiterenden, und m'rt einer Antriebseinrichtung 
(21), Ober die bei Betatigung der Handgriffe (3, 11) 
die Bearbeitungsstationen antreibbar sind, von de- 
nen eine als axial verschiebbare und drehbar gela- 
gerte Crimptrommel (1 8) ausgebiidet ist, die in axial 
verschobener Stellung Ober nur einen Bearbei- 
tungsvorgang mit der Antriebseinrichtung (21 ) kup- 
pelbar und in dieser Stellung Ober einen radial von 
ihr abstehenden Flansch (52) verriegelbar ist, wo- 



2. Zange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
20 net, daB die Crimptrommel (1 8) an ihrem Umfang 

eine Mehrzahl von Gesenken (47, 48,. 49) Zur Auf- 
nahme von aufzucrimpenden Kontaktelementen 
(22, 60) unterschiedlicher GroBe sowie eine ent- 
sprechende Anzahl von Ausnehmungen (51) im 
25 Flansch (52) aufweist, von denen jeweils eine (51 ) 
einem Gesenk (47, 48, 49) zugeordnei ist. 

3. Zange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausnehmungen (51) im Flansch 

30 (52) in weitere Ausnehmungen (51) mOnden, die 
sich am Umfang der Crimptrommel (18) und in vor- 
bestimmtem Abstand zu einem Gesenk (47, 48, 49) 
befinden. 

35 4. Zange nach Anspruch 1,2 bder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Arretiernase (50a) einstOk- 
kig mit einem HaltebOgei (50b) verbunden ist, der 
bis in die Crimpposition der Crimptrommel (18) ge- 
fOhrt ist und dort nahe an ihrer Mantelflache liegt. 

40 

5. Zange nach Anspruch 4, dadurch gekennzelch- 
net, daB die Arretiernase (50a) und der HaltebQgel 
(50b) von zwei im Abstand und parallel zueinander 
liegenden Stangen (50c, 50d) getragen werden, die 

45 parallel zur Crimptrommelachse (18a) verlaufen 
und am Zangengehause (2) befesttgt sind. 

6. Zange nach einem der Anspruch e 1 bis 5, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Arretiernase (50a) ein- 

so stOckig mit einem aus dem Zangengehause (2) her- 
ausragenden Stellhebel (50e) verbunden ist. 

7. Zange nach Anspruch 6, dadurch gekennzelch- 
net, daB Arretiernase (50a), HaltebOgei (50b), 

55 Stangen (50c, 50d) und Stellhebel (50e) durch ein 
einziges Kunststoff-Spritzteii gebildet sind. 

8. Zange nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
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dadurch gekennzelchnet, daft eine crimptrom- 
melgesteuerte Transporteinrichtung (23) zum Zu- 
f Ohren von bandformlg miteinander verbundenen 
. Kontaktelementen (60) zu einem Gesenk (47, 48, 
49) mit einem Transporthebel (59) versehen ist, der 
an eeinem zur Crimptrommel (18) weisenden Ende 
einen zwischen die Kontaktelemente (60) g re if en- 
den Ansatz (59a) aufweist sowie an seinem ande- 
ren Ende unterhalb einer Transportplatte (58) an- 
gelenkt ist. wobei zwischen Transportplatte (58) 
und Transporthebel (59) einedlese Elemente sprei- 
zende Druckfeder (61) liegt. 

9. Zange nach Anspruch 8, dadurch gekennzeioh- 
net, da8 die Druckfeder (61) einen Dorn (62) wen- 
delartig umgtbt, welch er mit dem Transporthebel 
(59) test verbunden ist und die Transportplatte (58) 
durchragt. 

10. Zange nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn- 
zelchnet, da3 im Bereich des zur Crimptrommel 
(18) weisenden Endes des Transporthebels (59) 
eln die Kontaktelemente (60) niederhaltender 
Druckstempe! (76) angeordnet ist. 

11. Zange nach Anspruch 10, dadurch gekennzelch- 
net, daB der Druckstempel (76) an einem Ende ei- 
nes oberhalb der Transportplatte (58) Hegenden 
Tragarms (74) befestigt ist. dessen and© res Ende 
an einer Querwand (68) gelagert ist, die die Bewe- 
gung der Transportplatte (58) in Richtung zur Cr- 
imptrommel (18) begrenzt. 

12. Zange nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, daB oberhalb des Tragarms (74) ein Rastschie- 
ber (70) angeordnet ist, urn Ober den Tragarm (74) 
die Hohenlage des Druckstempels (76) voreinzu- 
stellen. 

13. Zange nach Anspruch 12, dadurch gekennzelch- 
net, daB an der Unterselte des Rastschiebers (70) 
eln Ansatz (71) mit einer schrag verlaufenden Fuh- 
rungsnut (72) befestigt ist, in die ein am Tragarm 
(74) befestigter Zapfen (73) eingreift. 

14. Zange nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzelchnet, da3 eine andere der 
Bearbeitungsstattonen eine Abisolierstation ist, die 
eine schwenkbare Klemmbacke (8) aufweist wel- 
che Ober ein zwischen Antriebsein richtung (21 ) und 
beweglicher Klemmbacke (8) liegendes Kniegeienk 
(9, 10)antreibbarist. 

15. Zange nach Anspruch 14, dadurch gekennzelch- 
net, daB ein Kniehebel (9) des Kniegelenks (9,10) 
ein Zugelement (32, 33) antreibl, mit dem in Klerrim- 
backen (4, 8) gefOhrte Schneid- und Abstreif erbak- 
ken (24, 25) verbunden sind. 



16. Zange nach Anspruch 15, dadurch gekennzelch- 
net, daB der mit der bewegiichen Klemmbacke (8) 
1 verbundene Kniehebel (9) seitlich einen Zapfen 
(9c) aufweist, der in einer Fuhrungsbahn des Zan- 
5 genkdrpers (2) gefdhrt ist. 



Claims 

io 1 . pliers for dressing conductor ends, having two han- 
dles (3, 1 1 ) which can move relative to one another, 
a plurality of dressing stations for dressing the con- 
ductor ends, and having a drive device (21) via 
which the dressing stations can be driven when the 

75 handles (3, 1 1 ) are operated, one of which dressing 
stations Is constructed as a crimping drum (18) 
which can be displaced axially, is supported such 
that it can rotate, can be coupled to the drive device 
(21 ) in the axially displaced position over only one 

20 dressing process, and in this position can be locked 
via a flange (52) projecting radially from it, wherein 

the flange (52) extends over the overall circum- 
ference of the crimping drum (18), 
25 - at least one recess (51) is incorporated in the 
flange (52), and 
- there is a locking tab (50a), which is arranged 
in a fixed position on the body (2) of the pliers, 
is radially opposite the flange (52), engages, in 
30 the undisplaced axial position of the crimping 

drum (16), in the recess (51) to such an extent 
that its tip does not come to rest deeper than 
the outer surface of the crimping drum (18), 
and, in the axially displaced and rotated posi- 
es tion of the crimping drum (18), comes to rest 
over its outer surface and engages behind the 
flange (52). 

2. Pliers according to Claim 1 , characterised in that 

40 the crimping drum (18) has on its circumference a 
plurality of dies (47, 48, 49) for holding contact ele- 
ments (22, 60) which are to be crimped on and are 
of different size, as well as a corresponding number 
of recesses (51) in the flange (52), of which in each 

*s case one (51 ) is allocated to a die (47, 48, 49). 

3. Pliers according to Claim 1 or 2, characterised In 
that the recesses (51 ) in the flange (52) open into 
further recesses (51), which are located on the clr- 

60 cumference of the crimping drum (1 8) and at a pre- 
determined distance from a die (47, 48, 49). 

4. Pliers according to Claim 1 , 2 or 3, characterised 
in that the locking tab (50a) is integrally connected 

ss to a retaining bracket (50b) which is guided into the 
crimping position of the crimping drum (18), and is 
located close to the outer surface of said drum 
there. 
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6. Pliers according to Claim 4, characterised In that 
the locking tab (50a) and the retaining bracket (50b) 
are supported by two rods (50c, 50d) which are lo- 
cated at a distance from one another and parallel 
to one another, run parallel to the crimping drum 
shaft (18a), and are attached to the housing (2) of 
the pliers. 

6. Pliers according to one of Claims 1 to 5, character- 
ised in that the locking tab (50a) is integrally con- 
nected to a control lever (50e) which projects from 
the housing (2) of the pliers. 

7. Piier6 according to Claim 6, characterised In that 
the locking tab (50a), retaining bracket (50b), rods 
(50c, 50d) and control lever (50e) are formed by a 
single plastic injection-moulded part. 

8. Pliers according to Claim 1 , or one of the following 
claims, characterised in that a transportation de- 
vice (23) which is controlled by the crimping drum 
is provided in order to feed contact elements (60) 
which are connected to one another in the form of 
a strip to a die (47, 48, 49) using a transportation 
lever (59) which, on its end pointing towards the 
crimping drum (18), has a projection (59a) which 
engages between the contact elements (60) and, 
on its other end, is pivoted underneath a transpor- 
tation plate (58), a compression spring (61 ) which 
spreads these elements being located between the 
transportation plate (58) and the transportation le- 
ver (59). 

9. Pliers according to Claim 8, characterised In that 

the compression spring (61) surrounds a peg (62) 
in a helical manner, which peg (62) is firmly con- 
nected to the transportation lever (59) and passes 
through the transportation plate (58). 

10. Pliers according to Claim 8 or 9, characterised in 
that a pressing stamp (76) which holds down the 
contact elements (60) is arranged in the region of 
the end of the transportation lever (59) pointing to- 
wards the crimping drum (18). 

11 . Pliers according to Claim 1 0, characterised in that 
the pressing stamp (76) is attached to one end of a 
supporting arm (74) which is located above the 
transportation plate (58) and whose other end is 
supported on a lateral wall (68) which limits the 
movement of the transportation plate (58) in the di- 
rection of the crimping drum (18). 

12. Pliers according to Claim 1 1 , characterised in that 
a latching slide (70) is arranged above the support- 
ing arm (74) in order to preset the height position of 
the pressing stamp (76) above the supporting arm 
(74). 



13. Pliers according to Claim 12, characterised In that 
a projection (71) having an obliquely running guide 
groove (72) is attached to the underneath of the 
latching slide (70), into which guide groove (72) a 

5 peg (73) which is attached to the supporting arm 
(74) engages. 

14. Pliers according to Claim 1 or one of the following 
claims, characterised in that another of the dress- 

io ing stations is an insulation-stripping station, which 
has a clamping jaw (8) which can pivot and can be 
driven via a toggle joint (9, 10) which is located be- 
tween the drive device (21) and the moving clamp- 
ing jaw (8). 

is 

15. Pliers according to Claim 14, characterised In that 
a toggle lever (9) of the toggle joint (9, 10) drives a 
pulling element (32, 33) to which cutting and peel- 
ing-off jaws (24, 25) are connected, which are guid- 

20 ed in the clamping jaws (4, 8). 

1 6. Pliers according to Claim 1 5, characterised in that 
the toggle lever (9) which is connected to the mov- 
ing clamping jaw (8) has, on the side, a peg (9c) 

6 which is guided in a guide track on the body (2) of 
the pliers. 



Revondlcatlona 

1 . Pince destines au traitement des extremites de fils 
conducteurs, comprenant: deux poignees (3, 11) 
mobiles I'unE par rapport a I'autre, plusieurs sta- 
tions de traitement destinees au traitement des ex- 
trernites de fils et un disposltif d'entraTnement (21) 
par I'intermSdiaire duquel, a Tactionnement des poi- 
gnees (3, 11), les stations de traitement sont sus- 
ceptibles d'etre entraTn6es, stations dont Tune est 
concue en forme de tambour de sertissage (18), qui 
est monte susceptible de se deplacer dans le sens 
axial et de tourner et qui, dans la position deplacee 
dans le sens axial, est susceptible d'etre couple 
avec le dispositif d'entraTnement (21 ) au cours d'un 
seul processus de traitement et d'etre bloque dans 
cette position par une collerette (52) qui fait saiiiie 
dans le sens radial sur I edit tambour de sertissage, 
dans laquelle pince : 

la collerette (52) s*etend sur toute la peripheric 
du tambour de sertissage (1 8), 
au moins un evidement (51 ) est realise dans la 
collerette (52), et 

il est prevu un taquet de blocage (50a), qui est 
mont6 en position fixe sur le corps de pince (2) 
et est situe dans le sens radial en face de la 
collerette (52), et qui, lorsque le tambour de 
sertissage (18) n'est pas en position axiale de- 
placee, penetre dans I'evidement (51) de telle 
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sorts que sa pointe ne soit pas enfoncge plus 
profondement que la surface d'enveloppe du 
tambour de sertissage (18), et qui, lorsque le 
tambour de sertissage (18) est en position de- 
placee dans le sens axial et en rotation, vient s 
se placer sur la surface d'enveloppe du tam- 
bour de sertissage et accroche par I'arriere la 
collerette (52). 



te orientee vers le tambour de sertissage (18) com- 
pose un prolongs ment (59a) qui s'engage entre les 
elements de contact (60), et dont I'autre extremite 
est montee de maniere articulee en dessous d'une 
plaque de transport (58), un ressort de compression 
(61) 6tant dispose entre la plaque de transport (58) 
et le levier de transport (59) pour ecarter ces ele- 
ments Tun de I'autre. 



2. Pince selon la revendication 1 , caracterisee en ce 
que le tambour de sertissage (18) comporte a sa 
periprterie une pluralite de cavites (47, 48, 49) des- 
tinees a recevoir des Elements de contact (22, 60) 
a sertir de tailles differentes, ainsi qu'un nombre 
correspondant d'evidements (51) realises dans la 
collerette (52). et dont chacun (51) est respective- 
ment associea une cavite (47, 48, 49). 

3. Pince selon fa revendication 1 ou 2, caracterisee en 
ce que les evidements (51 ) realises dans la colle- 
rette (52) debouch ent dans d'autres evidements 
(51 ), qui sont situes a la peripherie du tambour de 
sertissage (18) et a une distance predetermined 
d'une cavite (47, 48, 49). 

4. Pince selon la revendication 1 , 2 ou 3, caracterisee 
en ce que le taquet de blocage (50a) est relie mo- 
nobioc a un 6trier de retenue (50b), qui est guide 
jusque dans la position de sertissage du tambour 
de sertissage (18) et y est dispose a proximite de 
la surface d'enveloppe du tambour 

5. Pince selon la revendication 4, caracterisee en ce 
que le taquet de blocage (50a) et Pettier de retenue 
(50b) sont portes par deux barres (50c. 50d) paral- 
lels' entre elies et situees a distance i'une de 
I'autre, et qui sont paralleles a I'axe (18a) du tam- 
bour de sertissage et sont fixees sur le corps de pin- 
ce (2). 

6. Pince selon I'une des revendicatlons 1 a 5, carac- 
terisee en ce que !e taquet de blocage (50a) est re lie 
monobloc a un levier de reglage (50e) qui fait sail lie 

. hors du corps de la pince (2). 

7. Pince selon la revendication 6, caracterisee en ce 
que le taquet de blocage (50a), I'etrier de retenue 
(50b), les barres (50c, 50d) et le levier de reglage 
(50e) sont realises en une seule piece en matiere 
synthetique moulee par injection. 

8. Pince selon la revendication 1 ou I'une des reven- 
dications suivantes, caracterisee en ce que qu'un 
dispositif de transport (23) commands' par le tam- 
bour de sertissage et destine a acheminer des ele- 
ments de contact (60). relies les uns avec les autres 
et en forme de bande, vers une cavite (47, 48, 49), 
est muni d'un levier de transport (59) dont I'extremi- 



10 9. Pince selon la revendication 8, caracterisee en ce 
que le ressort de compression (61) est monte en 
forme d'ltelice autour d'une broche (62), qui est re- 
lies rigidement au levier de transport (59) et passe 
a travers la plaque de transport (58). 

is 

10. Pince selon la revendication 8 ou 9, caracterisee en 
ce que, dans la partie de I' extremite du levier de 
transport (59) orientee vers le tambour de sertissa- 
ge (18), est monte un tampon de pressage (76) qui 

20 exerce une pression vers le bas sur les elements 
de contact (60). 

11. Pince selon la revendication 10, caracterisee en ce 
que le tampon de pressage (76) est fixe" a une ex- 

2S tremite d'un bras de support (74) dispose au-des- 
sus de la plaque de transport (58), et dont I'autre 
extremite est logee contre une parol transversals 
(68), qui iimite le deplacement de la plaque de 
transport (58) en direction du tambour de sertissage 

so (18). 

12. Pince selon la revendication 11 1 caracterisee en ce 
qu'un coulisseau de blocage (70) est monteau-des- 
sus du bras de support (74), afin de preregler la po- 

35 sition en hauteur du tampon de pressage (76) par 
Pintsrmediaire du bras de support (74). 

13. Pince selon la revendication 1 2, caracterisee en ce 
. que, sur la face inferieure du coulisseau de blocage 

40 (70), est flxee un prolongement (71 ) muni cfune rai- 
nure de guidage (72) oblique, dans laquelie s'enga- 
ge un teton (73) fixe au bras de support (74). 

14. Pince selon la revendication 1 ou I'une des reven- 
45 dications suivantes, caracterisee en ce que, parmi 

les postes de traitement, Tun d'entre eux forme un 
poste a denuder, qui comporte une machoire de 
serrage pivotante (8) qui est susceptible d'dtre ac- 
tionne par une articulation a genouillere (9, 10) dls- 
so posee entre le dispositif d'entraTnement (21) et la 
machoire de serrage mobile (8), 

15. Pince selon la revendication 14, caracterisee en ce 
qu'un levier coude* (9) de I'articulation a genouillere 

ss (9, 10) actionne un element de traction (32, 33) 
auquel sont reliees des machoires de coupe et des 
macholres a denuder (24, 25), guidees dans des 
machoires de serrage (4, 8). 
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16. Plnce selon la revendication 1 5, caracterisSe en ce ' 
que le levier coude (9) relie a la machoire de serra- 
ge mobile (8) est muni latdralement d'un teton (9c), 
qui est guide dans une voie de guidage du corps de 
pince (2). 5 
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